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[wermnrt Macchine Fonoenia

MEXAHUA

YECKAA

PETEHEPALUNA CMECIU

MECHANICAL SAND
RECLAMATION

MECHANISCHE
SANDREGENERIERUNG

ObopypoBaHvie oTBeyaeT HopMam CE.

Ce€

HacToswas ycTaHoBKa pereHepa-
UMM necka MCMonb3yeT TpeHue
3epeH Mmecka Opyr O Apyra Ans
ynaneHus (nonHoro nnm
4aCTUYHOTO) MNEHKW CBS3yIoLLe-
ro, MokpbiBalowen mx. Mpouecc
BKJIO4aET CiefdytoLLve onepaumm:
A) O4MCTKY 3epeH necka,

B) yoaneHue nbinu,

C) KoHe4Hoe NpocerBaHue,

D) oxnaxgeHve.

STV YeTbIpe onepaLmy Ha4MHaIoT-
Cs Ha BbIOVMBHOM pelleTke W
3aKaH4MBaIOTCA B BepPTUKaNbHOM
OalliHe, KyLa NOABEAEHa BbITSX-
Ka 4epe3 pyKaBHbIM OUABTP.
YcraHoBkM pereHepauun  IMF
MNCNONb3YIOTCS Ha NoOOM NnTen-
HOM MPOW3BOACTBE L1 pereHe-
paumm CMecu, copepxkaluen nio-
60e 13 OCHOBHbIX XUMUHECKMX
CBA3YIOLWMX. YCTaHOBKM pereHe-
paumm MoryT obecreymBath cre-
aylolwne nNpon3BOAUTENbHOCTU:
4-6 T/4, 10—12 1/4, 15-20 T/4
n25-30T/u.

1) BbIb1BHas peLueTka ¢ yCTpOrCTBOM
npefBapuUTenbHOM pereHepaumn

2) Konnak Anst BbITAXKM Mblint

3) OunbTp NbineyaaneHuns

4) MHeBMOTpaHCMopT
[10 HakoMuTenbHOro byHkepa

5) HakonutenbHbin GyHkep

6) [NbineynoBuTeNb HAKOMUTENBEHOTO
OyHKkepa

7) balHsi pereHepaumn

8) IpapupHs

9) LIpKynaLmMOHHBbIN Hacoc

10) PyKaBHbIN pUALTP ANS YAANEHWS Nbinn

11) MHeBMOTpaHcnopT
[0 ByHKepa XpaHeHus

12) ByHKep pereHepata

13) ®unbTp GyHKepa

14) SnekTponaHens

1) Shake-out plant with pre-reclaimer
2) Dust suction hood
3) Filter for dust removal
4) Pneumatic transport to the surge silo
5) Surge silo
6) Surge silo dust filter
7) Reclamation tower
8) Evaporative tower
9) Circulation pump
10) Sleeve filter for dust removal
11) Pneumatic transport to user locations
12) Reclaimed sand silo
13) Silo filter
14) Electrical board

1) Auspackruttler mit Vorregenerator
2) Absaughaube
3) Staubfilter
4) Pneumatischer Transport zum Puffer-Silo
5) Puffer-Silo
6) Filter fur Puffer-Silo
7) Regenerierungsturm
8) Verdampfungsturm (Kthlen des Kiihlwassers)
9) Kreislaufpumpe
10) Schlauchfilter fur die Staub- Absaugung
11) Pneumatischer Transport zu den Verwen-
dungspunkten
12) Silo fur regenerierten Sand
13) Filter fur Silos
14) Steuerschrank

Machines and plants comply with CE rules.
Die Maschinen und die Anlagen entsprechen den CE Normen.

This mechanical foundry sand recla-
mation plant uses the grinding ac-
tion between the sand grains to re-
move/reduce the resin film covering
them. These are simple operations,
namely:

A) cleaning the sand grains; B) dust
removal; C) final screening; D) cool-
ing.

These four operations start at the
shake-out and are completed in a
vertical tower operating under suc-
tion through a sleeve filter.

IMF sand reclamation plants can be
used in any foundry for the recla-
mation of sands with any of the
main chemical binders.

Sand reclamation plants are avail-
able in the following sizes: 4 - 6
tonnes/h, 10 - 12 tonnes/h, 15 - 20
tonnes/h, and 25 - 30 tonnes/h.

Diese mechanischen Regenerierun-
gen fir kunstharzgebundene
Giessereisande niitzen die Reibung
von Sand gegen Sand aus, um den
Harzfilm, welcher die Sandkorner
umgibt in 4 elementaren Operatio-
nen zu reduzieren und
abzuschleifen.

A) Reinigung der Sandkdérner, B)
Entstaubung, C) Schluss-Siebung,
D) Kiihlung

Diese 4 Operationen beginnen im
Auspackrttler und werden in einem
vertikalen Turm abgeschlossen. Der
Staub aus dem Windsichter wird in
einem Schlauchfilter ausgeschieden.
Die mechanischen Regener-
ierungsanlagen von IMF sind fur
den Einsatz in allen Giessereien
geeignet zur Regenerierung von
Sanden nach den hauptsachlichen
Kunstharz- Verfahren.

Die nachfolgenden Kapazitaten
sind lieferbar: 4-6 t/h 10-12 t/h,
15-20 t/h, 25-30 t/h.




BbIBUBKA U
NMPEABAPUTEJIbHASA
PEFEHEPALINA

SHAKE-OUT &

PRE-RECLAMATION

AUSPACKEN UND
VORREGENERIERUNG

BblOvBHas pelleTka paszbusaer
dopmbl. CMecb MpockinaeTcs B
YyCTPOWUCTBO NpefBapuTenbHOm
pereHepaumu, rae 3epHa othe-
NAOTCA ApYyr OT Apyra, U B
pe3ynbTaTe TPeHWa YacTuL, nec-
ka, BbI3BaHHOro BUWOpaLMven,
Ha4yMHaeTCa npefBapuTenbHoOe
yhaneHve cBasyowero. Bce
HepasMeflbYyeHHble MaTepuansl
(octatkm  metanma u T.0.)

3afepXnBaloTcs Ha nepdopu-
pPOBaHHOW MAMTe YCTPOWCTBA
npeABapuUTENbHOW pereHepaLmm
1N NeprofYeckn pasrpyxatorcs
4yepe3 MHeBMaTUYeCKM ynpaBns-
€My 3aCIIOHKY.
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NMAHEJb
YMNPABJIEHNSA

YcTaHoBKW  pereHepaunn  IMF
YKOMMJIEKTOBAaHbI 3neKTpona-
Henblo ynpaBneHus, Kotopas 06-
napaet IP55 creneHbio 3allMLLEH-
HOCTWU. B KayecTtBe onuum MoxeT
ObITb BK/IOYEH AMCNNeR, KOTOpbIn
oTpaxaeT CcocTosHMe paboTbl
KOMMOHEHTOB YCTaHOBKW. YcTa-
HOBKa YynpaBnseTcs nporpam-
MVPYeMbIM NOrM4eCKNM KOHTPOJI-
nepom (MJIK).

The shake-out machine breaks
down the moulds. The sand falls
into the pre-reclaimer, where the
grains separate and begin to clean
themselves due to the vibration
and consequent rubbing together.
Any material which does not break
down (metal drops, etc.), is held
back by a perforated plate in the
pre-reclaimer and is periodically
removed through a pneumatical-
ly operated gate.

MEXAHUYECKAS{
PEFEHEPALNA

OumncTka 3epeH MpouCXoauT B
NHEeBMAaTNYeCKOW OYMCTHOW Kame-
pe (1). M3menbyeHHoe B Mbiflb
CBSA3YIOLLEE 0TCaCbIBAETCS C MOMO-
wbto unbTpa (2).

lMecok NOBTOPHO NMPOCENBAETCA Ha
BMOPALLMOHHOM CWTe A1l OKOHYa-
TenbHOM 04ncTKM (3). 3akpensieH-
Hoe npefoxpaHuTensHoe cuto (4)
npenoTBpaLlaeT nomnagaHve mno-
CTOPOHHMX YacTWL, B OXMaavTenb
B Cllydae HeucnpaBHOCTW BMOpa-
LIMOHHOTO CUTa.

ByHkep necka yKOMM/eKTOBaH
JaT4MKaMy  MaKCUManbHOro U
MUHUManbHoOro yposHsa (5) ans
KOHTPONS YPOBHS Mecka B OXNagm-
Tene, PacrnoioXeHHOM HUXE.

Ons JOCTUMXeHUs ONTUManbHON
ans  OpMOBKM  TeMrepaTypbl
Necok MPOXOAWUT 4epe3 Temmno-
0OMEHHUK C opebpeHHbIMUK TPYO-
kKamu (6), coefiMHeHHbIMW B
3aBMCMMOCTW OT YCNIOBUIA OKpPY-
Xatolen cpegpl ¢ GalwHen BoA-
HOrO OXMaXAeHws, C Temnno-
0oOMEeHHMKOM BOLa/BO3LYyX WK
XONOANIIbHOWN YCTaHOBKOMW.
[aTtink TemnepaTypbl, pacrnono-
SKEHHBIA Haf, PeLLeTKON BbIFPYy3KM
13 oxnagutens (7), obecrneyvsaert
pasrpysky necka Tpebyemon Tem-
nepaTypbil.

OTKpbITass MO BCEW MOMepeyHon

HYylO pasrpysky u uckmiovaet
obpa3oBaHMe 3aTOpPOB.

'. nosepxHocTn (8) cuctema pas-
l - "'\//rpym(vl obecneynBaeT paBHOMEp-

MECHANICAL
RECLAMATION

Grain cleaning takes place in a pneu-
matic scrubbing chamber (1). The
resin powder removed is sucked away
into the filter (2).

The sand is re-screened on a vibrating
screen to be certain that it is clean (3).
A fixed safety screen (4) prevents
foreign particles falling into the cool-
er should the vibrating screen break
in use.

A sand hopper fitted with maximum
and minimum level probes (5), en-
sures that the sand cooler below it is
kept at the correct level.

The sand is then brought to the op-
timum moulding temperature by
passing it through a finned heat ex-
changer (6) connected to a water
cooling tower, to an air-water ex-
changer or a refrigeration group, ac-
cording to the environmental condi-
tions.

A thermostatic probe sited above
the discharge grill of the cooler (7) en-
sures the sand discharge at the re-
quired temperature.

An opening system across the en-
tire transverse surface (8) enables
the sand discharge to be checked
for uniformity and freedom from
preferential channelling.
Channelling would reduce the effi-
ciency of the cooler.

CONTROL
PANEL

The IMF sand reclamation plants
are fitted with an electrical/control
board which has an IP55 grade of
protection. It also has a synoptic
board (optional) which displays the
service state of the component
parts of the plant. The plantis PLC
controlled.

Der Auspackrittler zerstort die
Formballen. Der Sand féllt durch die
Schlitze in den Vorregenerator, wo
dank den Vibrationen eine gegen-
seitige Reibung des Sandes stat-
tfindet, wodurch der Harzfilm bere-
its teilweise entfernt wird. Das nicht
zerkleinerbare Material (Spritzer,
Federn, Kliimpchen) wird auf dem
Lochblech aus widerstandféahigem
Material zurlickbehalten und abend
durch eine pneumatisch betéatigte
Klappe ausgeschieden.

MECHANISCHE
REGENERIERUNG

Die Entfernung des Harzfilm vom
Sandkorn wird in einer pneumatis-
chen “Waschkammer”(1) fortgeset-
zt. Der Staub wird abgesaugt und
dem Schlauchfilter (2) zugefiihrt.
Anschliessend wird der Sand gesiebt
und zwar im Ruttelsieb (3). Ein festes
Sicherheitssieb (4) halt grobe Teile
im Falle eines Risses im Ruttelsieb
zuriick und verhindert ein Eindrin-
gen in den Sandkuhler.

Ein Zwischensilo mit Minimum- und
Maximum-Sonde (5) gewaébhrleistet
eine optimale Fiillung des darunter-
liegenden Sandkuhlers.

Der Sand wird im Sandkhler auf die
gewiinschte Temperatur abgekihit.
Die Kiihlung erfolgt uber einen
Warmetauscher mit Kihlschlangen
mit Blechlamellen (6).

Das Kuhlwasser wird in einem Ver-
dampfungsturm, in einen
Warmetauscher Luft-Wasser oder in
einer Kaltemaschine, je nach den
Gegebenheiten, abgekihlt.

Eine Thermostat-Sonde steuert die
Auslass-Klappen unter dem Sand-
kihler (7) und gewéhrleistet dadurch
einen Sand in der gew{inschten Tem-
peratur.

Dieses System von Auslass-Klappen,
welche Uber die ganze Breite ange-
bracht ist (8), fuhrt zu einer gleich-
maéssigen Entladung des Sandes und
verhindert das Verbleiben eines Teils
des Sandes in den Ecken, was die
Leistung der Anlage reduzieren
wiurde.

STEUERSCHRANK

Die IMF-Regenerierungsanlagen
werden mit elektrischer Steuerung
nach IP55 geliefert mit Blind-
schaltbild (als Option) mit Leuch-
tanzeigen fur den Zustand der ver-
schiedenen Komponenten der An-
lage. Eine SPS steuert die Anlage.





