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Continuous mixers

CMECUTEJIUN
HEMPEPBIBHOIO
AENCTBUSA

Durchlaufmischer

¢ High speed continuous mixers for
No-Bake sand, with single or articu-
lated arms, stationary or on cars,
suitable for any No-Bake process,
sand delivery from 1 to 60 tonnes/h.

CKOpPOCTHbIE CMEeCUTEeNU He-
npepbIBHOrO AeACTBUS AJig ca-
MoOTBepAetowmx GOpPMOBOUHBIX
cmecem (No-Bake-npouecc) ¢
OAVHO4HbIM UJIU NOABUMKHbIM
pykaBoM. YCTaHaB/UBAOTCA
CTaLMOHapPHO IMOO Ha NOABUX-
HbIXx nnaTt¢popmax. NMpumenHn-
Mbl anga nio6oro Tuna No-Bake-
npouecca. NMpoussoauntens-
HocTb — OT 1 4,0 60 TOHH B 4ac.

Hochtourige Durchlaufmischer, fiir
schnellhdrtende Sande, einarmig,
zweiarmig, fahrbare Mischer, fiir alle
Kaltharzverfahren, mit Leistungen
von 1- 60 T/Stunde.

OCHOBHAS4
nPOAYKUNA

Production rate
Lieferprogramm

Fast Loop moulding systems

dOPMOBOYHbIE
CUCTEMbI FAST LOOP

Fast Loop Formanlagen

¢ Fast Loop moulding systems
flaskless or with flasks for self-
curing sand, manual or auto-
matic operation, able to produce
from 6 - 8 complete moulds/h,
until 30 - 60 complete moulds/h.

e POpMOBOUHbBIE CUCTEeMbI
FAST LOOP ana camoTtBep-
aeolei cmecu: 6e3onoy-
HbI€ WJIU C ONOKaMM, C PY4Hbl-
MU UM aBTOMaTUYECKUMMU
onepauusmu. MMpousesoan-
TenbHOCTb — OT 6-8 n0 30-60
dopmBuac.

¢ Fast Loop Formkarusselle fiir kas-
tenlose Ballen oder Kasten, fiir
selbsthartende Sande, fiir Hand-
oder Automatikbetrieb mit einer
Leistung von 6-8 kompletten For-
men pro Stunde, bis hin zu 30 - 60
ganzen Formen pro Stunde.

Plantvision
management sw

NMPOrPAMMHOE
OBECMNEYEHUE CUCTEMbI
«MJIAHTBUXXH»

SW fur
Produktionsverwaltung
Plantvision

¢ Pattern management software to
control mould production and di-
agnostic functions.

e MporpammHoe oGecnevyeHne
KOHTpONMpyeT Npon3BoACTBO
¢dopm u cHabGxeHo GyHKLunen
ANArHOCTUKU.

* Programme fiir die Steuerung der
Produktionsparameter, die Model-
lagesverwaltung und Diagnose
einzelner Maschinen.

Rollover machines

KAHTOBATEJIU

Wende-Aussenkmaschinen

eAutomatic or semi-automatic
rollover stripping machines.

eABTOMaTU4YE€CKME U MOJIyaBTO-
MaTU4YecKkue KaHToBaTenu —
YCTPOWMCTBA MPOTSXKKMU.

sWende- ausformmaschinen, au-
tomatisch und halb-automatisch.



Handlers
MAHUNYNATOPDbI

Manipulatoren

¢ Manual and automatic handlers
for mould coating, closing, tilting
and stripping.

* PyuyHble U aBTOMaTu4yeckme
MaHUNYNATOPbI A1 OKPAaCKW,
3aKkpbiBaHUA, NepeBopoTa u
MPOTSAXKU INTENHbIX GOpPM.

¢ Manipulatoren fiir Hand- und Au-
tomatikbetrieb fiir Schlichten,
Zulegen, Wenden und Ausfor-
men.

Shake-out plants Pneumatic transports and
filtering systems
BbIBUBHbIE YCTPOMCTBA
NMHEBMOTPAHCIOPT
. U CUCTEMBI
Auspackrittler NbUIEYAANEHMS
Pneumatische
Transportanlagen und
Absauganlagen

¢ Shake-out and sand cooling sys-
tems.

ePneumatic transport and dust ex-
traction systems.

e[lHeBMaTU4YeCKue CUCTeMbl
noga4yv U CUCTeMbl Nbine-
yaaneHus.

¢ CucTeMbl BbIGUBKU M OXJIaXAe-
HUg cmecu

¢ Auspackriittler und Sandkiihler.
ePneumatische Sandtransportan-
lagen und Staub-Absauganlagen.

Foundry engineering

JIMTENHBIA UHXKUHUPUHT

Engineering fiir Giessereien

Sand reclamation plants

YCTPOMCTBA
PErEHEPALLUN CMECH

Sandregenerierungsanlagen

¢ Sand reclamation plants: me-
chanical, thermal gas fired, ther-
mal IR heated and thermal oxy-
gen fired.

¢ YCTpOMCTBa pereHepauum cme-
CU: MexaHU4YecKkue, ra3oBble,
uHdpakpacHble, NCMNOJIb3YIO-
LMe KUCNIOPOAHOeE AyThe.

¢ Regenerierungsanlagen mecha-

nisch, thermisch (mit Gas, Infrarot
oder Oxygen).

*Foundry engineering from civil works to production and auxiliary plants.
¢JINTENHbIN NHXUHUPUHT: OT CTPOUTEJIbHbIX PaGOT A0 NPOU3BOACTBEHHbIX U BCMIOMOraTesibHbIX LIeXOB.
eGiessereiplanung, auch schliisselfertig, von den baulichen Arbeiten

bis zur Beschaffung der Maschinen und Anlagen.



Automa handling
manipulators

MAHUNYNATOPDI
«AUTOMA»

Manipulator Automa

¢ Tele-manipulators to handle cast-
ings, for grinding, chipping and
riser cut-off.

¢ IMCTAaHLUMOHHbIE MaHUMNYNATO-
Pbl AN NepPeHOCKU OT/INBOK,
WNPOBKU, 3a4YNCTKN U CPE3KN
npuobinen.

¢ Tele-manipulatoren zum Trans-
port von Abgiissen, zum
Schleifen, Meisseln, Entfernen
von Giesslaufen.

Core shooting machines

NMECKOCTPEJIbHbIE
CTEP>XXHEBbIE MALLUWHbI

Kernschiessmaschinen

e Core shooting machines for cold-
box, hot-box and shell processes.
Shooting head capacity from 12
to 120 l. Possibility of using ver-
tical or horizontal parted core-
boxes, on one or 3 - 4 stations.

¢ NMeckocTpenbHbie CTEPXHEBbIE
MaLUMHbI AJ19 XONI0AHbIX, FOPS-
4Yux U 060JI04KOBbLIX MpoLec-
coB. NMpon3eBoauTenbLHOCTb Ne-
CKOCTPEeJIbHOM rosiIoBku — ot 12
Ao 120 n. MoXxHO Mcnonb30-
BaTb CTEPXXHEBbIE SLLUKN C BEP-
TUKaNbHbIM U TOPU3OHTAsIbHbIM
pa3beMoOM B OO4HON NN Tpex-
YyeTbipex NO3nLUNAX.

eKernschiessmaschinen fiir
Kaltharz-Sande, warme Ver-
fahren und fiir Schalenkerne.
Maschinen fir horizontal und
vertikal geteilte Kernbiichsen
Schiesskopfvolumn 12-120 Liter
mit 3-4 Stationen.

Binder feeding systems

CUCTEMbI NOAAYU
CBA3YIOLLEIO BELLLECTBA

Bindemittel Uberwachungs-
vorrichtung

e Binder metering systems and
sand heaters.

eCuctemMbl TOYHOW Nopauwu
CBA3YylOLWero BewecTtBa "
HarpeBaTenu necka.

» Uberwachungsvorrichtung der
Fordermenge fiir Bindemitteln.
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IMF HA MUPOBbIX PbIHKAX:

 MPOJAHO BOJIEE 1800 CMECUTENEWN

* YCTAHOBJIEHO BOJIEE 200 KOMIMJIEKTHbIX
®OPMOBOYHbIX YCTAHOBOK

* YCTAHOBJIEHO BOJIEE 200 YCTAHOBOK
Nno PEFEHEPALIUNA CMECU

* A MHOIO APYIrmx MAWWH N OBOPYNOBAHUA

e BOJIEE 600 JIMTEMHbIX NPOU3BOACTB EOJIEE YEM B 60
CTPAHAX BbIBPAJIO IMF

OUJINAJTIblI B SAPYBEXHbIX CTPAHAX:

CLA
®PAHUUSA
BEJINKOBPUTAHUS
IUBENLAPUSA

BOJIEE 50 ATEHTOB B PA3HbIX CTPAHAX

F’AE Mbl HAXOANMCH:

LUTa6-kBapTupa oupmbi:

IMF Impianti Machine Fonderia S.r.l.
Via Turati, 110/1,

2106 LUINO (VA) - Italy

TenedoH: (++39) 0332 531313
®dakc: (++39) 0332 537371

Tenekc: 380817 IMF — 1

E-mail: imfluino @imf.it

http: //www.imf.it






